TIBNOR

Dimensions- och formtoleranser,
ror, specialstal

Varmvalsade amnesrdr (SS-EN 10294-1 - toleransangivelser i millimeter)

|Sté|sort |Y D, mm |Y D tolerans |Végg, mm |Véggtolerans |Férdigméttsléngd (#) |
Ovako 280 (*) =80 mm +0,4 <12 mm £0,7 25%YD
> 80 mm £0,5%avyYD =12 mm 5 % av vagg + 0,1 '
E470 =75 mm +0,5 =15 mm 12,5 % eller 0,4 (1)
>75-<180mm 0,75 > 15 mm £10% 3xYD
> 180 mm +1% =30 mm +125%
> 30 mm *10%

* Ovako 280 har ndgot béttre toleranser &n de angivna i SS-EN 10294-1.
T Alternativet som &r storst galler.
# Galler for s&val inner som ytter centrering.

Kallbearbetade &mnesrér (toleransangivelser i millimeter)

IStéIsort IY D, mm IY D tolerans IVégg, mm IVéiggtoIerans IFérdigméttsIéngd (#) I
Ovako 280D <40 mm +0,30/-0 <6 mm +0,30 2,5xYD
=40 -80 mm +0,35/-0 =26-8mm +0,35
= 80 mm +0,40/-0 =8 mm + 0,40

# Galler for savél inner som ytter centrering.

Kalldragna hydrauliska cylinderrdér (I D toleranser enligt ISO 286-2, angivelser i
millimeter)

RTU "ready-to-use” svetsade ror (I |Y D tolerans (*) I D tolerans Skalat-rullpolerat som- |Y D tolerans |1 D tolerans H8
D) H10 16sa ror (1 D) (*)
>30-=50mm Enligt SS-EN 10305-2  -0/+0,100 >30-=50mm Enligt SS-EN -0/+0,039
10305-1
>50-=80mm " -0/+0,120 >50-=80mm " -0/+0,046
>80-=120 mm " -0/+0,140 >80-=120 mm " -0/+0,054
>120- =180 mm " -0/+0,063
> 180 - =250 mm " -0/+0,072

* For detaljerade avgivelser om tolerans for YD, se Tibnors "Rérbroschyer”.

Ovalitet

Far vara som hogst 65 % av toleransvidden for Y D och évre gransmattet far inte dverskridas.

Rakhet

Mats som pilhdjd och anges i procent av rorets 1angd (L). Fér RTU-rér galler som hogst 0,1 % x L medan skalade-rullpolerade rér far ha max. pilhdjd 0,05% x L.
Lokalt far inte rakhetsavvikelsen 6verskrider 3 mm/meter.

Ytfinhet invéandigt fér kalldragna ror

Ra ar foér RTU-ror hogst 0,8 um och fér skalade-rullpolerade ror ligger Ra under 0,3 um.
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