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UPE-balk U-stang och UNP-balk
Tvérsnittsdata Tvarsnittsdata
Profil Tvarsnittsmatt Areor och massa R, + Profil Tvérsnittsmatt Areor och massa b
nr h Jo Jo |t Jrqe fro JF A g 24 nr h fb fda ]t Re Re [F o g 2
UPE 80 80 50 4,0 7,0 10 2,0 034 1010 7,90 N R u 30 30 33 >0 70 7.0 35 0170 544 4,22
UPE 100 100 55 45 75 10 2,5 0,40 1250 9,82 e ' 0 2020 2 20 20 22 20 23 3142 368 273 t
. . L ’ . Ve U 40 40 35 5,0 7,0 7,0 3,5 0198 621 4,87
UPE 120 120 60 5,0 8,0 12 2,5 0,46 1540 12 4} eTP N U 50%25 50 5 5.0 6.0 6.0 3.0 0181 492 214
UPE 140 140 65 5,0 9,0 12 2,5 052 1840 145 sC ] 050 50 38 5,0 7.0 7.0 35 0229 712 5.6 h
UPE 160 160 70 5,5 9,5 12 3,0 058 2170 170 d Cy U 60 60 30 6,0 6,0 6,0 3,0 0,215 646 5, g
UPE 180 180 75 55 10,5 12 3,0 064 2510 197 U 65 65 42 55 75 75 4,0 0,273 903 71 Ri R
UPE 200 200 80 6,0 1,0 13 3,0 0,70 2900 22,8 1 ‘—|l U 80 80 45 6,0 8,0 8,0 4,0 0,313 1102 8,64 f
UPE 220 220 35 65 120 3 35 0.76 3390 26,6 D 12 U 100 100 50 6,0 8,5 8,5 45 0,372 1345 106
UPE 240 240 90 7,0 12,5 15 3,5 0,81 3850 30,2 U120 120 59 7.0 5.0 5.0 45 0429 1699 134
Sh 270 po ”e ~ ppye - o Py r— U140 140 60 7,0 10,0 10,0 5,0 0,487 2037 16,0 b
. . . ; . U 160 160 65 75 10,5 10,5 55 0,545 2401 188
UPE 300 300 100 9,5 15,0 15 45 0,97 5660 44,4 U180 80 7o 8.0 0 o 55 0603 2797 220
UPE 330 330 105 11,0 16,0 18 4,5 1,04 6780 53,2 U 200 200 75 8,5 1,5 1,5 6,0 0,660 3218 25,3
UPE 360 360 110 120 170 18 5,0 112 7790 61,2 Vanliga stélsorter vid lagerleverans: U 220 220 80 9,0 125 125 65 0,718 3744 29,4
UPE 400 400 115 13,5 18,0 18 5,0 1,22 9190 72,2 EN 10025-2:2004 S355J2/ U 240 240 85 9,5 13,0 13,0 6,5 0,776 4231 332
EN 10025-3:2004 S355N/
| Ennet [rm [ mm fom Jom fom Jom [m2m [mm2 Jkam | EN 10095-2:2004 S352m (i vart val) U 260 260 90 100 140 140 70 0,833 4828 379
U 280 280 95 10,0 15,0 15,0 75 0,890 5330 418
U 300 300 100 10,0 16,0 16,0 8,5 0,949 5876 462
Toleranser Formtolerans f U 320 320 100 14,0 17,5 17,5 875 0982 7580 595
Eniiat EN 10279 i Lk U 350 350 100 14,0 16,0 16,0 8,0 1,050 7730 60,6
nii
g I Planhet f I U 400 400 110 14,0 18,0 18,0 9,0 1180 9150 71,8 Vanliga stalsorter vid lagerleverans:
Beteckning h=100 =05 [ Ennet [rm Jmm Jom  fom  Jom  Jom fm2m [mm2 Jigm | EN 10025-2:2004 S235JR
100<h=200 +1,0 h
Option 5 materialet lampligt for varmférzinkning. N
200<h=400 *1,5 Toleranser Formtolerans
Langdtolerans 400<h *+1,5 ke
JL .
Standard + 100/-0 mm. - Enligt EN 10279 [ Planhet f | }
) h=100 +0,5
Vikttolerans b Beteckning 700<h=200 _ =1,0
For enskild sténg &r tilldten viktavvikelse per meter £6 % for h=125 mm. Vid Option 5 materialet lampligt for varmforzinkning. 200<h<400 +15
h>125 4 %. Vid bestamning av vikttolerans jamfors den teoretiska vikten b k., f 200<h 5
med den uppvégda vikten. Ritvinklighet — T Langdtolerans — 4
b | k+kq T Standard + 100/-0 mm. T
Tvéarsnittstolerans d Ratvinklighet
h I b I q I . b=100 2.0 7 Vikttolerans 5 I eky
n n n 100<b 2.9%avh h h For enskild stang &r tilldten viktavvikelse per meter £6 % for h=125 mm. Vid b<100 20 k
80 2,0 50 15 4,0 0,5 7.0 05 h>125 4 %. Vid bestamning av vikttolerans jamfdrs den teoretiska vikten T00<b 2’5‘7 5
100 20 55 20 45 +0,5 75 -0,5 . med den uppvigda vikten. < % av
N2
120 2,0 60 20 50 05 80 -0,5 T T Tvérsnittstolerans H
140 20 65 20 50 05 90 -0,5 ki
160 20 70 20 55 05 95 -0,5 b | Hojd h | | Bredd b |
180 20 55 20 55 05 105  -10 h=65 1,5 b=50 1,5 ) L_f
200 #2060  #20 60 05 110  -10 | 69<h=200 2.0 20<b=100 2.0
+ < +
220 =30 65 =20 65 =05 120 10 | Raknet ayy | [Raknet axx 201400 +50 [00be125  +55
o, 0 < x4, < x5,
240 #3070 %20 70 05 125 _ -10 n=130 ookavL n=150 203%avL [ rRakhet qyy | [ Raknhet gxx
< + % < + %
270 30 75 20 75 05 135 10 150<n=300 03%avl 150<P=300 =07%avl [ Franstjockiek t* | h=150 =0,5% av L h=150 +0,3% av L
300 %30 95 =20 95 05 150  -10 300<h *02%avl 300<h *015%avlL =10 05 150<h=300  =0,3% av L 150<h=300  0,2% av L
330 30 11,0 25 11,0 +07 16,0 -1,5 10<t<15 -1,0 300<h +0,2% av L 300<h +0,15% av L
360 30 12,0 *25 12,0 +0,7 17,0 -1,5 ayy h gxXx b 15<t -1,5
400 30 135 25 135 07 18,0 -1,5 S - — h| _Jkd ayy
T T T T I Livtjocklek d I b
I mm Imm Imm Imm I h=100 10’5 t
* Flanstjocklek. Plustoleranser bestdms av vikttoleransen. L L 100<h=<200 +1,0 T
) 1
200<h=400 +15 L L
400<h 15 b

* Plustoleranser bestdms av vikttoleransen.
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IPE-balk

Tvérsnittsdata
Profil Tvéarsnittsmatt Areor och massa
nr h o [t fa |r F o |a Jaiv g
IPE 80 80 46 52 3,8 5 0,328 764 264 6,0
IPE 100 100 55 5,7 | 7 0,400 1032 363 81
IPE 120 120 64 6,3 44 7 0,475 1321 472 10,4
IPE 140 140 73 6,9 4,7 7 0,551 1643 593 12,9
IPE 160 160 82 7,4 5,0 9 0,623 2009 726 15,8
IPE 180 180 91 8,0 53 9 0,698 2395 869 18,8
IPE 200 200 100 8,5 5,6 12 0,768 2848 1025 22,4
IPE 220 220 110 9,2 59 12 0,848 3337 1189 26,2
IPE 240 240 120 9,8 6,2 15 0,922 3912 1366 30,7
IPE 270 270 135 10,2 6,6 15 1,04 4594 1647 36,1
IPE 300 300 150 10,7 71 15 116 5381 1978 42,2
IPE 330 330 160 11,5 7,5 18 1,25 6261 2303 4911
IPE 360 360 170 12,7 8,0 18 1,35 7273 2677 571
IPE 400 400 180 13,5 8,6 21 1,47 8446 3208 66,3
IPE 450 450 190 14,6 9,4 21 1,61 9882 3956 77,6
IPE 500 500 200 160 102 21 174 11550 4774 90,7
IPE 550 550 210 17,2 111 24 1,88 13440 5723 106
IPE 600 600 220 19,0 12,0 24 2,01 15600 6744 122

I Enhet I mm I mm Imm Imm Imm Imz/m Imm2 Imm2 Ikg/m

Vanliga stalsorter vid lagerleverans:

EN 10025-2:2004 S275JR (IPE 80-140) S355J2 (IPE 160-600)

Balk - toleranser och tvarsnittsdata

HEA-balk

Tvarsnittsdata
Profil Tvéarsnittsmatt Areor och massa
nr h b t d R F A A-liv |g
HEA 100 96 100 8,0 5,0 12 0,561 2124 400 16,7
HEA 120 14 120 8,0 5,0 12 0,677 |2534 [490 19,9
HEA 140 133 140 8,5 55 12 0,794 3142 638 24,7
HEA 160 152 160 9,0 6,0 15 0,906 |3877 804 30,4
HEA 180 171 180 9,5 6,0 15 1,02 4525 912 35,5
HEA 200 190 200 10,0 6,5 18 114 5383 1105 42,3
HEA 220 210 220 11,0 7,0 18 1,26 6434 1316 50,5
HEA 240 230 240 12,0 75 21 1,37 7684 |1545 |60,3
HEA 260 250 260 12,5 75 24 1,48 8682 1688 68,2
HEA 280 270 280 13,0 8,0 24 1,60 9726 1952 76,4
HEA 300 290 300 14,0 8,5 27 1,72 11250 2227 88,3
HEA 320 310 300 15,5 9,0 27 1,76 12440 |25M 97,6
HEA 340 330 300 16,5 9,5 27 1,79 13350 |2822 105
HEA 360 350 300 17,5 10,0 27 1,83 14280 |3150 112
HEA 400 390 300 19,0 11,0 27 1,91 15900 |3872 125
HEA 450 440 300 21,0 11,5 27 2,01 17800 4577 140
HEA 500 190 300 23,0 12,0 27 21 19750 |5328 155
HEA 550 540 300 24,0 12,5 27 2,21 21180 6150 166
HEA 600 590 300 25,0 13,0 27 2,31 22650 |7020 178

I Enhet mm mm mm mm mm m2/m |mm2 mm?2 kg/m I

Vanliga stalsorter vid lagerleverans:

EN 10025-2:2004 S355J2
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HEB-balk

Tvarsnittsdata
Profil Tvéarsnittsmatt Area och massa
nr h Jo J¢ Ja Jr JF Ja  Jaw o
HEB 100 100 100 10,0 6,0 12 0,567 2604 480 20,4
HEB 120 120 120 11,0 6,5 12 0,686 3401 637 26,7
HEB 140 140 140 12,0 7,0 12 0,805 4296 812 33,7
HEB 160 160 160 13,0 8,0 15 0,918 5425 1072 42,6
HEB 180 180 180 14,0 8,5 15 1,04 6525 1292 51,2
HEB 200 200 200 15,0 9,0 18 115 7808 1530 61,3
HEB 220 220 220 16,0 9,5 18 1,27 9104 1786 71,5
HEB 240 240 240 17,0 10,0 21 1,38 10600 2060 83,2
HEB 260 260 260 17,5 10,0 24 1,50 11840 2250 93,0
HEB 280 280 280 18,0 10,5 24 1,62 13140 2562 103
HEB 300 300 300 19,0 11,0 27 1,73 14910 2882 17
HEB 320 320 300 20,5 1,5 27 1,77 16130 3209 127
HEB 340 340 300 21,5 12,0 27 1,81 17090 3564 134
HEB 360 360 300 22,5 12,5 27 1,85 18060 3938 142
HEB 400 400 300 24,0 13,5 27 1,93 19780 4752 155
HEB 450 450 300 26,0 14,0 27 2,03 21800 5572 171
HEB 500 500 300 28,0 14,5 27 212 23860 6438 187
HEB 550 550 300 29,0 15,0 27 2,22 25410 7380 199
HEB 600 600 300 30,0 15,5 27 2,32 27000 8370 212
HEB 650 650 300 31,0 16,0 27 2,42 28630 9408 225
HEB 700 700 300 32,0 17,0 27 2,52 30640 10810 241
HEB 800 800 300 33,0 17,5 30 2,71 33420 12850 262
HEB 900 900 300 35,0 18,5 30 2,91 37130 15360 291
HEB 1000 1000 300 36,0 19,0 30 31 40000 17630 314

I Enhet I mm I mm Imm Imm Imm |m2/m Imm2 Imm2 Ikg/m I

Vanliga stalsorter vid lagerleverans:

EN 10025-2:2004 S355J2

o<

Balk - toleranser och tvarsnittsdata

Toleranser

TIBNOR

Y ok
2 )
| |
IPE, HEA och HEB-balk N\ ( T
Enligt EN 10 034
h| x X
Beteckning
Option 5 materialet Iampligt fér varmférzinkning.
Langdtolerans
i\ b/,
Standard + 100/-0 mm.
Vikttolerans y
For helt parti och enskild stang = 4 %. b
Tvarsnittstolerans
Hojd Livtjocklek (d) Bredd Flanstjocklek (t)
Profilhéjd I Tolerans Livtjocklek I Tolerans Flénsbredd I Tolerans Livtjocklek I Tolerans
h=180 +3,0 D<7 *0,7 b=<110 +4,0 t<6,5 +1,5
-2,0 7<D<10 1,0 -1,0 -0,5
180<h=400 +4,0 10=D<20 15 110<b=210 +4,0 6,5<t<10 +2,0
-20 -2,0 -1,0
20=D<40 +2,0
400<b=<700 +5,0 210<b=325 4,0 10=t<20 +2,5
-30 40=D<60 £2,5 15
h>700 50 Dz60 3,0 b>325 +6,0 20=t<30 +2,5
-5,0 -20
30=t<40 +25
40=t<60 +3,0
t=60 +4,0
Formtoleranser
k' k'
Ratvinklighet (k+k) | [ | [ |
Flansbredd I Tolerans
b=<110 1,5
b>110 2% avb h h

(max 6,5 mm)

Livforskjutning (e)

t Flansbredd I Tolerans e
t<40 b=110 2,5
110<b=325 3,5
b>325 5,0
t<40 110<b=325 5,0
b>325 8,0

Rakhet (gxx, qyy)

Profilh6jd I Tolerans
80<h=180 0,003L
180<h=360 0,0015L
h>360 0,001L

by bo

Ayy




Tibnor ar den ledande
stélleverantdren i Norden och
Baltikum. | ndra samarbete med
SSAB, véra leverantérer och véra
kunder forser Tibnor den
nordiska och baltiska industrin
med det bredaste utbudet av
produkter och tjanster inom stal
och metaller.
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